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Beschreibung 

[0001] Die Erflndung bezieht sich auf eine Schleuder- 
trommel mit einem Tellereinsatz und einem ortstesten 
Einlaufrohr, das sich in einen mit der Trommel rotieren- 
den Einlaufraum erstreckt, der eine mit Rippen verse- 
henen Vorkammer und eine rippenfreie Einlauf kammer 
beinhaltet, die Qber einen Ringspalt miteinander ver- 
bunden sind, der zwischen dem Audendurchmesser ei- 
neram Einlaufrohr festgelegten Scheibe und einer Wan- 
dung des Einlaufraumes gebildet wind, wobei der Ein- 
laufraum mit einer Ableitkammer fOr abzuf Ohrende FIOs- 
sigkeit Qber Kan&le verbunden ist, die aufgrund ihrer 
Drosselwirkung eine vollstandige FQitung der Einlauf- 
kammer bewirken. 

[0002] Eine derartige Schleudertrommel ist bekannt 
aus der DE 36 27 826 C2, wobei die Drosselwirkung 
dadurch erzeugt wird, daB der Durchmesser auf dem 
die Kanale in der Einlauf kammer beginnen groGer Ist als 
der Durchmesser des Flussigkeitsspiegels in der Ableit- 
kammer. Diese Ldsung bedlngt eine relativ groBe Um- 
fangsgeschwindlgkeit am Eintritt der Kanale, wodurch 
bei empfindiichen SchleudergQtern eine nachteilige 
Wirkung hervorgerufen werden kann, obwohl die da- 
durch erzeugte Beschleunigung der FIQssigkeit in ei- 
nem vollst&ndig gefOllten Einlaufraum erfolgt. 
[0003] Der Erflndung liegt die Aufgabe zugrunde, die 
bekannte Schleudertrommel so auszugestalten, daft 
die mechanlsche Beanspruchung des Schleudergutes 
im Einlaufraum reduziert wird. 
[0004] Diese Aufgabe wird dadurch gelost, daft die 
Kanale durch Rippen gebildet warden, die sich radial 
einwarts bis in die Nahe des Einlaufrohres erstrecken, 
wobei die Rippen durch eine Trennwand gegenOber der 
Einiaufkammer abgeschirmt sind und die Drosselwir- 
kung durch mindestens einen rippenfreien Ringraum er- 
zeugt wird, der von der abzuf Qhrenden FIQssigkeit radial 
durchstromt wird. 

[0005] Die Anordnung des rippenfreien Ringraumes 
ist auBerhalb des Einlaufraumes vorgesehen. Der Ein- 
tritt der Kanale kann daher auf einem relativ kleinen 
Durchmesser vorgesehen werden, so daft eine erheb- 
liche Reduzierung der mechanischen Beanspruchung 
des Schleudergutes erreicht wird. 
[0006] Bei einer vorteilhaften Ausgestaltung Ist der 
rippenfreie Ringraum an der radial auGeren Begren- 
zung der vom Einlaufraum ausgehenden Kanale vorge- 
sehen. Diese Ausfflhrung ist konstruktiv sehr leicht zu 
realisieren. 

[0007] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
ist der rippenfreie Ringraum an der Peripherie der Ab- 
leitkammer vorgesehen. An dieser Stelie sind empfind- 
liche Partike! bereits abgetrennt, so daB auch keine ne- 
gative Beeinflussung mehr mdglich ist. 
[0008] Der rippenfreie Ringraum kann auch in den 
Zwischenraumen des Tellereinsatzes vorgesehen sein. 
Dazu mOssen lediglich die auf den Tellern Oblicherweise 
vorhandenen Abstandsleisten an geeigneter Stella un- 



terbrochen sein. 

[0009] Bei einer weiteren vorteilhaften Ausgestaltung 
ist die Scheibe auf der Unterseite mit Leitkanalen ver- 
sehen. Dadurch wird einer FIQssigkeitsrotation in der 
s Einiaufkammer entgegengewirkt und ein groBes Druck- 
gefalie von der Vorkammer zur Einiaufkammer erzeugt, 
womit ein relativ hoher statlscher Einlaufdruck im Ein- 
laufraum realisierbar ist. 

[001 0] Damit die Leitkanale kelnen sch£d lichen FIQs- 
io sigkeitsdrall erzeugen, sind sie in ihrem zentralen Be- 
reich radial ausgerichtet. 

[0011] Es kann vorteilhaft sein, die Leitkanale in ihrem 
zentralen Bereich tangential gegen die Drehrichtung der 
Schleudertrommel auszurichten. In diesem Fall wird ein 

75 FIQssigkeitsdrall erzeugt, der der Mitnahme durch rotie- 
rende Trommeltelle entgegenwirkt. 
[0012] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung Ist da- 
durch gekennzeichnet, daB die Leitkanale durch eine 
Deckscheibe geschlossen sind, deren Innendurchmes- 

20 ser mit dem AuBendurchmesser des Einlaufrohres ei- 
nen Ringspalt bildet, der mit der Einiaufkammer in Ver- 
bindung stent. Mit dieser Losung konnen groBe FIQssig- 
keitsmengen in der Einiaufkammer umgewalzt und da- 
durch die FIQssigkeitsrotation in der Einiaufkammer fast 

25 vollstandig unterdrflckt werden. 

[0013] Ein AusfOhrungsbeispiel der Erflndung ist in 
der Zeichnung dargestelft und wird nachstehend naher 
erlautert. Es zeigt 

30 Fig. 1 einen Schnitt durch die Schleudertrommel, 
Fig. 2 den Schnitt II - II gemaB Fig. 1 

[0014] Mit 1 ist In der Fig. 1 die Schleudertrommel be- 
zeichnet, die im Bereich des Einlaufes eine im Betrieb 

36 stillstehende Schaleinrichtung 2 aufweist. Die Schleu- 
dertrommel 1 ist mit einem Feststoffraum 3 und einem 
Trennraum versehen, der von einem aus einer Vielzahl 
von einzelnen Teltem bestehenden Tellereinsatz 4 ge- 
bildet wird, wobei der Tellereinsatz 4 von einem Verteiier 

40 s getragen wird. Der Trenn- und Feststoffraum werden 
an der Oberseite von einem Trommeldeckel 6 und an 
der Unterseite von einem Trommelmantei 7 begrenzt 
Im Bereich der Schaleinrichtung 2 Ist ein zentrales Ein- 
lauf rohr 8 vorgesehen, an dem eine Schalscheibe 9 zur 

45 Ableitung der geklarten FIQssigkeit festgelegt ist. Die 
Schalscheibe 9 ist einer Ableitkammer 10 angeordnet 
und steht Ober Ableitkanale 11 mit dem Trennraum in 
Verbindung. Das Einlaufrohr 8 erstreckt sich in einen 
Einlaufraum 1 2 mit einer mit Rippen 1 3 versehenen Vor- 

50 kammer 14 und einer rippenfreien Einiaufkammer 15, 
die Ober einen Ringspalt 16 miteinander verbunden 
sind, der zwischen dem AuBendurchmesser einer am 
Einlaufrohr 8 festgelegten Scheibe 17 und dem Innen- 
durchmesser des Einlaufraumes 12 gebildet wird. Die 

55 Scheibe 17 ist an der Unterseite mit Leitkanalen 18 und 
einer Deckscheibe 19 versehen, deren Innendurchmes- 
ser mit dem AuBendurchmesser des Einlaufrohres 8 ei- 
nen Ringspalt 20 bildet. Der Einlaufraum 12 steht Qber 
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Kanale 21 mit der Ableitkammer 10 in Verbindung. Die 
Kanale 21 warden durch Rlppen 22 gebildet, die sich 
radial einwarts bis in die Nahe des Etnlaufrohres 8 er- 
strecken, wobei die Rippen 22 durch eine Trennwand 

23 gegenQber der Einlauf kammer 1 5 abgeschirmt sind. s 
Unterhalb des Verteilers 5 ist ein rippenfreier Ringraum 

24 vorgesehen, der von der abzufOhrenden FIQssigkeit 
radial durchstrdmt wind. Weitere rippenf reie Ringraume 
25, 26 sind in den Zwischenraumen des Tellereinsatzes 

4 und an der Peripherie der Ableitkammer 1 0 vorgese- 10 
hen. 

[0015] Die SchleuderflOssigkert wird durch das Ein- 
lauf rohr 8 dem Einlaufraum 12 zugefOhrt und fOllt Qber 
die Kanale 21 zunSchst den Feststoffraum 3 aus. Uber 
den Telle reinsatz 4 und die Ableitkanale 11 gelangt die is 
FIQssigkeit in die Ableitkammer 10, aus der sie mittels 
Schalschefbe 9 abgeleitet wird. Die rippenfreien Ring- 
raume 24, 25, 26 bewirken dabei eine derartige Erho- 
hung des DurchfluQwiderstandes der Schleudertrom- 2. 
mel 1 , daQ dem vollstandig gef Qllten Einlaufraum 1 2 ein %> 
statischer Druck aufgepr^gt warden muQ. Da die innen- 
kanten der Rippen 22 auf einem kleinen Durchmesser 
vorgesehen sind, ist die Beanspruchung der zugefOhr- 
ten FIQssigkeit bei der Beschleunigung auf die Winkel- 
geschwindigkeit der Schleudertrommel 1 relativ gering. & 3. 
Der im Einlaufraum 1 2 durch die zugefOhrte FIQssigkeit 
erzeugte statische Druck ubertragt sich Qber die rippen- 
freie Einlauf kammer 15 auf den Ringspait 16. Dieser 
. Druck wird durch den Druck der rotierenden FIQssigkeit 
in der Vorkammer 14 kompensiert. Weil die rotierende 30 4. 
Trennwand 23 zur Mitnahme der FIQssigkeit in der Ein- 
lauf kammer 15 tendiert, wird uber die Leitkanale 18 und 
den Ringspait 20 standig FIQssigkeit von der Peripherie 
der Einlauf kammer 1 5 abgezogen und in deren Zentrum 
wieder elngespeist. Je nach Form der Leitkanale 1 8 be- ss 5. 
sitzt diese FIQssigkeit keine Umfangsgeschwindigkeit 
oder eine entgegen der Drehrichtung der Schleuder- 
trommel 1 gerichtete Umfangsgeschwindigkeit. Da die 
Reibwirkung der Trennwand 23 relativ klein ist, erfahrt 6. 
die FIQssigkeit bei der Durchstrdmung der Elnlaufkam- 40 
mer 15 keine nennswerte Mitnahme. 
[001 6] Aus der Fig. 2 sind zwei alternative Ausbildun- 
gen der Leitkanale 1 8 in der Scheibe 1 7 ersichtlich, die 7. 
in ihrem zentralen Bereich radial oder tangential gegen 
die Drehrichtung M D° der Schleudertrommel 1 ausge- 4S 
richtet sein konnen. 

[0017] Anstatt der rippenfreien Ringraume 24, 25, 26 
konnen auch andere bekannte Elemente zur Erhohung 8. 
des DurchfluQwiderstandes verwendet werden wie bei- 
spieisweise Blenden oder lange enge Reibkanale. so 



PatentansprOch© 

1. Schleudertrommel (1) mit einem Tellereinsatz (4) ss 
und einem ortsfesten Einlaufrohr (8), das sich in ei- 
nen mit der Trommel rotierenden Einlaufraum (12) 
erstreckt, der eine mit Rippen (13) versehene Vor- 



kammer (14) und eine rippenfreie Einlaufkammer 
(15) beinhattet, die Qber einen Ringspait (16) mit- 
einander verbunden sind, der zwischen dem Au- 
Gendurchmesser eineram Einlaufrohr festgelegten 
Scheibe (17) und einer Wandung des Einlaufrau- 
mes gebildet wird, wobei der Einlaufraum (12) mit 
einer Ableitkammer (10) f Or abzufOhrende FIQssig- 
keit Qber Kanaka (21) verbunden ist, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ die Kanale (21) durch Rippen 
(22) gebildet werden, die sich radial einwarts bis in 
die Nahe des Einlaufrohres (8) erstrecken, wobei 
die Rippen (22) durch eine Trennwand (23) gegen- 
Qber der Einlaufkammer (1 5) abgeschirmt sind und 
eine Drosselwirkung durch mindestens einen rip- 
penfreien Ringraum (24,25,26) erzeugt wird, der 
von der abzufOhrenden FIQssigkeit radial durch- 
strdmt wird. 

Schleudertrommel nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzelchnet, daf3 der rippenfreie Ringraum (24) 
an der radial auQeren Begrenzung der vom Einlauf- 
raum (12) ausgehenden Kanale (21) vorgesehen 
ist. 

Schleudertrommel nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, da3 der rippenfreie Ringraum (26) 
an der Peripherie der Ableitkammer (10) vorgese- 
hen ist. 

Schleudertrommel nach Anspruch 1 , dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ der rippenfreie Ringraum (25) in 
den Zwischenraumen des Tellereinsatzes (4) vor- 
gesehen ist. 

Schleudertrommel nach einem der AnsprOche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daQ die Scheibe (17) 
auf der Unterseite mit Leitkanalen (18) versehen ist. 

Schleudertrommel nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ die Leitkanale (18) in ihrem zen- 
tralen Bereich radial ausgerichtet sind. 

Schleudertrommel nach Anspruch 5, dadurch ge- 
kennzeichnet, daQ die Leitkanale (18) in ihrem zen- 
tralen Bereich tangential gegen die Drehrichtung 
der Schleudertrommel ausgerichtet sind. 

Schleudertrommel nach einem der AnsprOche 5 bis 
7, dadurch gekennzeichnet, daQ die Leitkanale (18) 
durch eine Deckscheibe (1 9) geschlossen sind, de- 
ren Innendurchmesser mit dem AuBendurchmes- 
ser des Einlaufrohres (8) einen Ringspait (20) bil- 
det, der mit der Einlaufkammer (15) in Verbindung 
steht. 
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Claims 

1. A centrifugal drum (1 ) comprising a plate insert (4) 
and a stationary inlet pipe (8) extending into an inlet 
space (12) which rotates with the drum and which 
includes a pre-chamber (1 4) provided with ribs (1 3) 
and a rib-free inlet chamber (15), which are con- 
nected together by way of an annular gap (16) 
which is formed between the outside diameter of a 
disc (17) fixed to the inlet pipe and a wall of the inlet 
space, wherein the inlet space (12) is connected to 
a discharge chamber (10) for liquid to be dis- 
charged, by way of ducts (21 ), characterised in that 
the ducts (21 ) are formed by ribs (22) which extend 
radially inwardly Into the proximity of the inlet pipe 
(8), wherein the ribs (22) are screened with respect 
to the inlet chamber (15) by a dividing wall (23) and 
a throttle action is produced by at least one rib-free 
annular space (24, 25, 26) through which the liquid 
to be discharged flows radially. 

2. A centrifugal drum according to claim 1 character- 
ised in that the rib-free annular space (25) is pro- 
vided at the radially oute r boundary of the ducts (21 ) 
which extend from the inlet space (12). 

3. A centrifugal drum according to claim 1 character- 
ised in that the rib-free annular space (26) is pro- 
vided at the periphery of the discharge chamber 
(10). 

4. A centrifugal drum according to claim 1 character- 
ised in that the rib-free annular space (25) is pro- 
vided in the intermediate spaces of the plate insert 

(4). 

5. A centrifugal drum according to one of claims 1 to 
4 characterised in that the disc (17) is provided on 
the underside with guide ducts (18). 

6. A centrifugal drum according to claim 5 character- 
ised in that the guide ducts (18) are oriented radially 
in their central region. 

7. A centrifugal drum according to claim 5 character- 
ised in that the guide ducts (18) in their central re- 
gion are oriented tangentially in opposite relation- 
ship to the direction of rotation of the centrifugal 
drum. 

8. A centrifugal drum according to one of claims 5 to 
7 characterised in that the guide ducts (18) are 
closed by a cover disc (19) whose inside diameter, 
with the outside diameter of the inlet pipe (8), forms 
an annular gap (20) which is in communication with 
the inlet chamber (15). 



Revendlcatlons 

1. Tambour centrifuge (1) comprenant une garniture 
circulaire (4) et un tuyau d'entrde (8) fixe, qui 

£ s'etend dans une chambre d'entr£e (12), toumant 
avec le tambour, qui contient une avant-chambre 
(14) pourvue de nervures (1 3) et une chambre d'en- 
tree (15) sans nervures, qui sont relides Tune a 
I'autre par une fente annuiaire (16), qui est formee 

10 entre le diametre exterieur d'un disque (1 7) fixe* sur 
le tuyau d'entr£e et une paroi de la chambre d'en- 
tree, la chambre d'enttee (12) 6tant relive a une 
chambre d'evacuation (1 0) pour le liquids a evacuer 
par des canaux (21), caracterise-en ce que les ca- 

7£ naux (21) sont formes par des nervures (22) qui 
s'etendent radialement vers I'interieur jusqu'a proxi- 
mite du tuyau d'entree (8), les nervures (22) etant 
protegees vis-a-vis de la chambre d'entree (15) par 
une paroi de separation (23) et un effet tfetrangle- 

20 ment 6tant gen6r6 par au moins une chambre an- 
nuiaire (24, 25, 26) sans nervures, qui est traverses 
radialement par le liquide a evacuer. 

2. Tambour centrifuge selon la revendication 1 , Carac- 
as tense" en ce que ia chambre annuiaire (24) sans ner- 
vures est prevue a la fimite radialement exterieure 
des canaux (21 ) qui partent de la chambre d'enttee 
(12). 

30 3. Tambour centrifuge selon ia revendication 1 , carac- 
terise en ce que la chambre annuiaire (26) sans ner- 
vures est prevue a la pdriprterie de ia chambre 
d'evacuation (10). 

3S 4. Tambour centrifuge selon la revendication 1 , carac- 
terisd en ce que la chambre annuiaire (25) sans ner- 
vures est prevue dans les espaces intermediates 
de la garniture circulaire (4). 

40 5. Tambour centrifuge seion i'une des revendications 
1 a 4, caracterise* en ce que le disque (17) est pour- 
vu, sur sa face interieure, de canaux conducteurs 
(18). 

4 & 6. Tambour centrifuge selon la revendication 5, carac- 
terise' en ce que les canaux conducteurs (16), dans 
leur partie centrale, sont orientSs radialement. 

7. Tambour centrifuge selon la revendication 5, carac- 
$o te rise en ce que les canaux conducteurs (18), dans 
leur partie centrale, sont orientes tangentieliement, 
a I'encontre de la direction de rotation du tambour 
centrifuge. 

55 8. Tambour centrifuge selon i'une des revendications 
5 a 7, caracterise en ce que les canaux conducteurs 

(18) sont fermes par une plaque de recouvrement 

(19) dont le diametre interieur forme, avec ie dia- 
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metre extdrieur du tuyau d'entrde (8), une fente an- 
nulare (20) qui est reli6e a la chambre d'entree (1 5). 
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